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1 ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ  ПРАКТИКИ 

 

1.1 Место  практики в структуре основной профессиональной 

образовательной программы 

Рабочая программа преддипломной практики  является частью ППССЗ и 

предназначена для специальности 23.02.03   Техническое обслуживание и 

ремонт автомобильного транспорта  (базовой подготовки) в части освоения 

основного вида профессиональной деятельности (ВПД):   

1.Техническое обслуживание и ремонт автотранспорта; 

2.Организация деятельности коллектива исполнителей; 

3.Выполнение работ по профессии слесарь по ремонту автомобилей. 

1.2 Цели и задачи учебной практики 

Задачей  практики по специальности 23.02.03 «Техническое обслуживание и 

ремонт автомобильного транспорта» является освоение  видов 

профессиональной деятельности, т. е. систематизация, обобщение, закрепление и 

углубление знаний и умений, формирование общих и профессиональных 

компетенций, приобретение практического опыта в рамках  профессиональных 

модулей: ПМ.01 Техническое обслуживание и ремонт автотранспорта, ПМ.02 

Организация деятельности коллектива исполнителей, ПМ.03 Выполнение работ 

по профессии слесарь по ремонту автомобилей, предусмотренных ФГОС СПО.  

Цели учебной практики: формирование у обучающихся первичных 

практических умений / опыта деятельности в рамках профессиональных модулей 

ППССЗ.  

Цели производственной практики:  

формирование у обучающихся  профессиональных компетенций в условиях 

реального производства. 

С целью овладения указанными видами деятельности студент в ходе 

данного вида практики должен: 

Вид профессиональной деятельности:  

ПМ.01. Техническое обслуживание и ремонт автотранспорта 

иметь практический опыт: 

в осуществлении разборки и сборки агрегатов и узлов автомобиля; 

в осуществлении технического контроля эксплуатируемого транспорта; 

в разработке и осуществлении технологического процесса технического 

обслуживания и ремонта автомобилей; 

уметь: 

разрабатывать и осуществлять технологический процесс технического 

обслуживания и ремонта автотранспорта; 

осуществлять технический контроль автотранспорта; 

оценивать эффективность производственной деятельности; 
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осуществлять самостоятельный поиск необходимой информации для 

решенияпрофессиональных задач; 

анализировать и оценивать состояние охраны труда на производственном 

участке. 

знать: 

устройство и основы теории подвижного состава автомобильного  транспорта; 

базовые схемы включения элементов электрооборудования; 

свойства и показатели качества автомобильных эксплуатационных материалов; 

правила оформления технической и отчетной документации; 

классификацию, основные характеристики и технические параметры 

автомобильного транспорта; 

методы оценки и контроля качества в профессиональной деятельности; 

основные положения действующей нормативной документации; 

основы организации деятельности предприятия и управление им; 

правила и нормы охраны труда, промышленной санитарии и противопожарной 

защиты. 

 

ПМ.02 Организация деятельности коллектива исполнителей 

        

иметь практический опыт: 

планирования и организации работ производственного поста, участка; 

проверки качества выполняемых работ; 

оценки экономической эффективности производственной деятельности; 

обеспечения безопасности труда на производственном участке. 

уметь: 

 планировать работу участка по установленным 

срокам; 

осуществлять руководство работой производственного участка; 

своевременно подготавливать производство; 

обеспечивать рациональную расстановку рабочих; 

контролировать соблюдение технологических процессов; 

оперативно выявлять и устранять причины их нарушения; 

проверять качество выполненных работ; 

осуществлять производственный инструктаж рабочих; 

анализировать результаты производственной деятельности участка; 

обеспечивать правильность и своевременность оформления первичных 

документов; 

организовывать работу по повышению квалификации рабочих; 

рассчитывать по принятой методологии основные технико-экономические 

показатели производственной деятельности. 

знать: 

действующие законодательные и нормативные акты, регулирующие 

производственно-хозяйственную деятельность; 

положения действующей системы менеджмента качества; 
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методы нормирования и формы оплаты труда; 

основы управленческого учета; 

основные технико-экономические показатели производственной деятельности; 

порядок разработки и оформления технической документации; 

правила охраны труда, противопожарной и экологической безопасности, виды, 

периодичность и правила оформления инструктажа. 

 

ПМ 03. Выполнение работ по профессии слесарь по ремонту автомобилей 

иметь практический опыт: 

в осуществлении разборки и сборки агрегатов и узлов автомобиля; 

 

знать: 

-основные сведения об устройстве автомобилей; 

-порядок сборки простых узлов; 

-приемы и способы разделки, сращивания, изоляции и пайки электропроводов; 

-основные виды электротехнических  и изоляционных материалов, их свойства 

и назначение; 

-объем первого и второго технического обслуживания; 

-назначение и правила применения наиболее распространенных универсальных 

и специальных приспособлений и средней сложности контрольно-

измерительного инструмента; 

-основныемеханическиесвойстваобрабатываемыхматериалов; 

-назначение и применениеохлаждающих и тормозныхжидкостей, масел и 

топлива; 

-правилапримененияпневмо- и электроинструмента; 

-основныесведения о допусках и посадках, квалитетах (классахточности) и 

параметрахшероховатости (классахчистотыобработки); 

-основныесведенияпоэлектротехнике и технологииметаллов в 

объемевыполненнойработы. 

уметь: 

-разбирать грузовыеавтомобили, кромеспециальных и дизельных, 

легковыхавтомобилей, автобусовдлинойдо 9,5 м; 

-ремонтировать, собиратьпростыесоединения и узлыавтомобилей; 

-снимать и устанавливатьнесложнуюосветительнуюарматуру; 

-разделывать, сращивать, изолировать и паятьпровода; 

-выполнятькрепежныеработыприпервом и второмтехническомобслуживании, 

устранятьвыявленныемелкиенеисправности; 

-выполнятьслесарнуюобработкудеталейпо 12-14-му квалитетам (5-7-му 

классамточности) с применениемприспособлений, слесарного и контрольно-

измерительногоинструмента; 

-выполнятьработысреднейсложностипоремонту и 

сборкеавтомобилейподруководствомслесаряболеевысокойквалификации. 
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2 РЕЗУЛЬТАТЫ ПРАКТИКИ 

 

Результатом учебной практики является освоение  общих (ОК) 

компетенций: 

Код Наименованиерезультатаобучения 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 

профессии, проявлять к ней устойчивый интерес 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, определять методы и 

способы выполнения профессиональных задач, оценивать их 

эффективность и качество 

ОК 3. Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в 

нестандартных ситуациях  

ОК 4. Осуществлять поиск, анализ  и оценку  информации, необходимой для 

постановки и решения профессиональных задач, профессионального 

и личностного развития 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии для 

совершенствования профессиональной деятельности 

ОК 6. Работать в коллективе и команде,  обеспечивать ее сплочение, 

эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями 

ОК 7. Ставить цели, мотивировать деятельность подчиненных, 

организовывать и контролировать их работу с принятием  на себя 

ответственности за результат выполнения заданий 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 

развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать 

повышение квалификации 

ОК 9. Быть готовым к смене технологий в профессиональной деятельности 
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профессиональных (ПК) компетенций: 

Вид профессио- 

нальнойдеятельнос-ти 

 

Код 

 

Наименованиерезультатовпрактики 

1.Техническое 

обслуживание и 

ремонт 

автотранспорта 

ПК 1.1 Организовывать и проводить работы по техническому 

обслуживанию и ремонту автотранспорта. 

ПК 1.2. Осуществлять технический контроль при хранении, 

эксплуатации, техническом обслуживании и ремонте 

автотранспортных средств. 

ПК 1.3. Разрабатывать технологические процессы ремонта узлов и 

деталей. 

Организация 

деятельности 

коллектива 

исполнителей 

ПК 2.1 Планировать и организовывать работы по техническому 

обслуживанию и ремонту автотранспорта. 

ПК 2.2 Контролировать и оценивать качество работы 

исполнителей работ. 

ПК 2.3 Организовывать безопасное ведение работ при 

техническом обслуживании и ремонте автотранспорта. 

Выполнение работ по 

профессии слесарь по 

ремонту автомобилей 

ПК 3.1. Выполнение работ по профессии слесарь по ремонту 

автомобилей 

 

 

4. Формы контроля: 

учебная практика – зачет; 

производственная практика - дифференцированный зачет. 
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3 Количество часов на освоение программы учебной и производственной 

практик 
 

 № 

 
Этапы и виды практики 

К
о

л
-в

о
 

ч
а

со
в

 

К
о

л
-в

о
 

н
ед

ел
ь

 

Распределение по курсам 

2 

курс 

3 

курс 

4 

курс 

5 

курс 

 
ПМ.01. Техническое обслуживание и ремонт 

автотранспорта 
      

УП.01.01 Кузнечно-сварочная практика 72 2  5   
УП.01.02 Токарно-механическая практика 72 2  5   
УП.01.03 Слесарная практика 108 3  6   
УП.01.04 Демонтажно-монтажная практика 234 6,5 4    

ПП.01.01 Практика по профилю специальности 162 4,5  6   

 
ПМ.02 Организация деятельности коллектива 

исполнителей 
      

ПП.02.01 Практика по профилю специальности 108 3   7  
ПП.02.02 Практика по профилю специальности 108 3   8  

 
ПМ 03. Выполнение работ по профессии слесарь по 

ремонту автомобилей. 
      

УП03.01 Слесарная практика 72 2  5   
 Итого:       
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Виды 

деятельности 
Виды работ Содержание работ Наименование 

учебныхдисциплин, 

междисциплинарных 

курсов с указанием 

конкретныхразделов 

(тем), обеспечивающих 

выполнение видов работ 

Количество 

часов 

Техническое 

обслуживание 

и ремонт 

автотранспорта 

 

УП 01.01 Кузнечно-сварочная практика  72 
1. Прохождение первичного инструктажа и 

инструктажа на рабочем месте.   

 

 

 

 

 

Демонстрация лучших работ, выполненных студентами.  

Демонстрация лучших работ, выполненных студентами. 

Ознакомление с оснащенностью рабочих мест. Ознакомление с 

оборудованием отделения. Ознакомление с правилами внутреннего 

распорядка. Значение сварочных, медницко-жестяницких, кузнечных 

и термических работ в общем, комплексе работ. Инструктаж по 

технике безопасности при работе в производственных мастерских.   

ПМ.01 Техническое 

обслуживание и ремонт 

автотранспорта. 

МДК.01.02. Техническре 

обслуживание и ремонт 

автомобильного 

транспорта.  

Тема 3.3. Способы 

восстановления деталей.  

Тема 3.4. Технология 

восстановления деталей, 

ремонта узлов и 

приборов. 

 

2. Медницко-жестяницкие работы. Выполнение работ по правке, резке и гибке, изготовлению швов.  

Инструмент оборудование, оснастка, материалы для работ. 

Оборудование рабочего места. Паяние баков, радиаторов охлаждения 

и трубок. Правила и приемы работ. Технологическая 

последовательность  выполнения работ. Правила техники 

безопасности. 

3. Термическая обработка металлов. 

 

Оборудование термического отделения. Значение термической 

обработки в общем комплексе работ по ремонту автомобилей. 

Технологические процессы термической обработки.  Выполнение 

работ по закалке деталей, отпуску, отжигу, науглераживанию, 

азотированию и цементации. Термообработка инструмента, втулок 

полуосей легковых автомобилей. Правила техники безопасности. 

Правила и приемы работ. Технологическая последовательность  

выполнения работ. Правила техники безопасности. 

4.  Кузнечные работы. Выполнение работ по осадке/гибке, пробивке, прошивке металла при 

изготовлении инструмента, приспособлений и изделий. Инструмент, 

оборудование, приспособления кузнечного отделения. Правила и 

приемы работ. Технологическая последовательность  выполнения 

работ. Правила техники безопасности. 
5. Электросварочные работы. Общее устройство и принцип работы сварочного аппарата 

постоянного тока; устройство сварочного трансформатора и 

регулятора напряжения, их назначение; безопасность труда при 

обслуживании сварочных машин и агрегатов; организация рабочего 

места сварщика. Правила включения трансформатора и дросселя в 
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цепь. Присоединение проводов и сварочного кабеля. Установка 

сварочного режима и его регулирование организация рабочего места. 

Безопасность труда при обслуживании сварочных аппаратов 

переменного тока. Электросварочный пост при сварке постоянным и 

переменным током. Оборудование поста. Инструмент, 

принадлежности и спецодежда электросварщика, приемы 

правильного пользования ими. Порядок осмотра и приемки 

оборудования и приспособлений перед началом работы. Объяснение 

и показ положения работающего у сварочного агрегата, подготовки 

электродов, приемов пользования защитным шлемом и щитком, 

приемов поддерживания сварочной дуги. 

Включение и выключение сварочного агрегата. Регулирование силы 

сварочного тока в сварочных агрегатах. Присоединение сварочных 

проводов. Зажим электрода в электродержателе. Упражнения в 

пользовании электродержателем и защитным щитком, тренировка в 

зажигании дуги, поддержании горения дуги до полного сгорания 

электрода. Сварка электродами с ионизирующей обмазкой листового 

металла толщиной до 12 мм встык (без подготовки и с подготовкой 

кромок) сплошным односторонним и двусторонним швом. Сварка 

пластин, прутков, труб, тавр. Контроль сварных швов. Подготовка 

металла к сварке. Сборка соединений под сварку. Выбор 

рационального режима сварки. Подбор диаметра электрода в 

зависимости от толщины свариваемых листов. Подбор силы тока, в 

зависимости от диаметра электрода. Выполнение приемов сварки 

пластин, прутков, труб внахлест, встык, тавр. Контроль свариваемых 

швов. Дефекты при сварке и их предупреждение. 

 6. Газовая сварка, резка металлов, 

наплавка. 

Общее устройство и принцип работы сварочного аппарата; 

безопасность труда при обслуживании сварочного аппарата; 

организация рабочего места сварщика. Материалы для газовой сварки 

и резки, горючие материалы, кислород, карбид кальция, их 

назначение и свойства. Подготовка свариваемых деталей. 

Выполнения сварки при различном положении шва. Прихватка при 

сварке труб. Заварка трещин. Инструменты и приспособления для 

резки. Выполнение резки различных профилей металла. Сварка 

тонколистового металла встык и внахлест. Сварка пластин листового 

металла толщиной до 12 мм.  Вырезание в листовом металле 

отверстий различных конфигураций. Наплавка на стальные пластины 

и тела вращения. 
  Регулирование пламени. Установка наклона и ведения горелки по 

шву. Обслуживание газосварочной аппаратуры с соблюдением 
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правил безопасности труда. Установка на баллоне редуктора, 

регулирование давления, присоединение шлангов к генератору, 

баллону, горелке. Приемы пользования горелкой, зажигание и 

тушение. 

 7.  Пайка, лужение и склеивание 

материалов. 

Подготовка деталей к пайке, лужению и склеиванию. Лужение 

поверхностей спая. Пайка мягкими припоями при помощи паяльника 

и горелки. Лужение поверхностей погружением и растиранием. 

Подготовка деталей и твердых припоев к пайке. Пайка твердыми 

припоями на горелке и в горне. Отделка мест пайки. Подготовка 

материалов к склеиванию. Склеивание элементов автомобилей из 

пластмассы, различных материалов эпоксидным клеем. Паяние 

масленок, воронок, бочек, подшипников скольжения, радиаторов, 

топливопроводов Назначение и применение операций паяние, 

лужение, склеивание. Подготовка и организация рабочего места с 

местной вентиляцией. Применение материалов, инструментов и 

приспособлений. Организация рабочего места и безопасность труда. 

  

8. Зачётное занятие. Изготовление деталей по чертежу с применением термической 

обработки кузнечных и сварочных работ. 

 УП 01.02. Токарно-механическая практика  72 

 1. Прохождение первичного инструктажа и 

инструктажа на рабочем месте.   

 

 

 

 

 

 

Демонстрация лучших работ, выполненных студентами. 

Ознакомление с оснащенностью рабочих мест. Ознакомление с 

оборудованием отделения. Ознакомление с правилами внутреннего 

распорядка. Значение токарных  работ в общем, комплексе работ. 

Инструктаж по технике безопасности при работе в производственных 

мастерских.   

ПМ.01 Техническое 

обслуживание и ремонт 

автотранспорта. 

МДК.01.02. Техническре 

обслуживание и ремонт 

автомобильного 

транспорта.  

Тема 3.3. Способы 

восстановления деталей. 

Тема 3.4. Технология 

восстановления деталей, 

ремонта узлов и 

приборов. 

 

 

2. Проведение технических измерений 

соответствующими инструментами и 

приборами. 

 

 

 

 

Классификация и виды измерительного инструмента, правила 

пользования.  Измерение размеров штангенциркулем, калибрами, 

микрометром. Исчисление размеров.   Соблюдение требований 

техники безопасности, при выполнении технических измерений. 

3. Токарная обработка. 

 

 

Заточка резцов. Подборка нужного режущего инструмента, установка 

и крепление заготовки. Выполнение настройки токарного станка на 

необходимую скорость резания и величину подачи. Изготовление 

болтов, гаек, шпилек, валиков, втулок, кронштейнов, муфт, стаканов, 

колец. Растачивание барабанов, дисков. Соблюдение требований 
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техники безопасности, при выполнении токарных работ. 

 4. Фрезерные работы. Подборка нужного режущего инструмента, установка и крепление 

заготовки. Выполнение настройки фрезерного станка на 

необходимую скорость резания и величину подачи. Фрезерование 

канавок, пазов, уступов на различных деталях. Соблюдение 

требований техники безопасности, при выполнении фрезерных 

работ. 

  

5. Сверлильно-расточные работы. Заточка свёрел.  Подборка нужного режущего инструмента, 

установка и крепление заготовки. Сверление и расточка различных 

деталей несложного характера. Соблюдение требований техники 

безопасности, при выполнении сверлилтных и расточных работ. 

6. Строгальные работы. Заточка резцов. Подборка нужного режущего инструмента, установка 

и крепление заготовки. Выполнение настройки стрпогального станка. 

Изготовление несложных деталей с применением строгального 

станка. Соблюдение требований техники безопасности, при 

выполнении строгальных  работ. 

7. Обработка металла абразивным 

инструментом. 

Подборка нужного инструмента, установка и крепление заготовки. 

Выполнение настройки станка на необходимый режим обработки. 

Изготовление несложных деталей с применением абразивной 

обработки. Соблюдение требований техники безопасности, при 

выполнении абразивной обработки. 

8. Зачётное занятие. Изготовить деталь по чертежу; валы с посадочными поверхностями 

под подшипники; со шпоночной канавкой, резьбой, лыской, с 

различными переходами; втулками под оси, с резьбой, канавками под 

кольца и т.д. 

 УП. 01.03 Слесарная практика  108 

 1. Прохождение первичного инструктажа и 

инструктажа на рабочем месте.   

 

Демонстрация лучших работ, выполненных студентами. 

Ознакомление студентов с учебной мастерской. Расстановка 

студентов по рабочим местам. Ознакомление с организацией 

рабочего места.  Ознакомление с режимом работы и правилами 

внутреннего распорядка в учебных мастерских. Требования к 

безопасности труда в учебной мастерской и на рабочих местах. Меры 

предупреждения травматизма. Инструкции по технике безопасности 

труда, их выполнение. Основные правила электробезопасности. 

Пожарная безопасность. Меры предупреждения пожаров. Правила 

пользования электронагревательными  приборами, 

электроинструментом. Отключение электросети. Меры 

предосторожности при пользовании пожароопасными жидкостями и 

газами. Правила поведения студентами при пожаре. Порядок вызова 

ПМ.01 Техническое 

обслуживание и ремонт 

автотранспорта. 

МДК.01.02. Техническре 

обслуживание и ремонт 

автомобильного 

транспорта.  

Тема 3.3. Способы 

восстановления деталей. 

Тема 3.4. Технология 

восстановления деталей, 

ремонта узлов и 

приборов. 
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пожарной команды. Правила пользования первичными средствами 

пожаротушения. Устройство и применение огнетушителей и 

внутренних пожарных кранов. 

 

 2. Исчисление размеров основными 

измерительными инструментами.  

 

Классификация и виды измерительного инструмента. Исчисление 

размеров. Точность и чистота обработки деталей. Устройство и 

приемы пользования различными контрольно-измерительными 

инструментами. Ошибки при снятии размеров. Хранение 

инструментов, уход за ними. Назначение, способы пользования и 

точность измерения различных измерительных инструментов. 

Пользование линейкой, угольником, штангенциркулем, 

микрометром, штихмассом, угломером, индикатором. Замеры: длины 

детали и заготовок; диаметра вала с точностью 0,1 мм и 0 – 0,2 мм; 

внутреннего диаметра отверстий параллельности и 

перпендикулярности поверхностей и пр. 

 

3. Разметка плоскостная. Назначение и применение разметки. Инструмент, приспособления и 

материалы, применяемые при разметке. Подготовка деталей к 

разметке. Организация рабочего места и правила техники 

безопасности при разметке металла. Правила техники безопасности 

при использовании слесарного инструмента и химических веществ в 

процессе разметочных работ. Нанесение произвольно 

расположенных, взаимнопараллельных и взаимноперпендикулярных 

прямолинейных рисок, рисок под заданным углом. Построение 

замкнутых контуров, образованных отрезками прямых линий, 

окружности, радиусных и лекальных кривых. Разметка осевых линий. 

Разметка контуров деталей с отсчетом размеров от кромки заготовки 

и от осевых линий. Разметка контуров деталей по шаблонам. 

Отработка приемов показа размеров. Разметка  поковок гаечных 

ключей, трубных заготовок, прокладок. 

4. Рубка металлов. Оборудование, приспособления, инструменты. Механизация рубки. 

Организация рабочего места и техника безопасности при рубке 

металла.  

Отработка методики показа правильной постановки корпуса и ног 

при рубке в держании молотка и зубила, движений при нанесении 

кистевого, локтевого и плечевого ударов. Рубка листовой стали по 

уровню губок тисков, по разметочным рискам. Вырубание 

крейцмейсселем прямолинейных и криволинейных пазов на широкой 

поверхности чугунных деталей (плитках) по разметочным рискам. 

Вырубание на плите заготовок различных очертаний из листовой 

стали. Обрубание кромок под сварку. Крепление полотна в рамке 

ножовки. 
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 5. Резка металла. Оборудование, приспособления, инструменты. Механизация резки. 

Организация рабочего места и техника безопасности при резке 

металла.  

Разрезание полосовой, квадратной, круглой стали по рискам. 

Отрезание полос от листа по рискам с поворотом полотна ножовки. 

Резка металла на механических ножовочных станках. Резка труб 

труборезом. Резка листового материала ручными ножницами. Резка 

металла рычажными ножницами. Резка пружинной стали 

абразивными кругами.  

  

6. Гибка и правка металла. 

 

 

 

 

 

 

Оборудование, приспособления, инструменты. Механизация гибки и 

правки металла. Организация рабочего места и техника безопасности 

при гибке и правке металла. Гибка полосовой стали под заданный 

угол. Гибка стального сортового проката на ручном прессе с 

применением простейших гибочных приспособлений. Гибка 

полосовой стали на ребро. Гибка кромок листовой стали в тисках, на 

плите и с применением приспособлений. Гибка колец из проволоки и 

из листовой стали. Гнутье труб в приспособлениях и с наполнителем. 

Использование шаблонов, прокладок для заготовки труб. Правка 

полосовой стали на плите. Правка круглого стального прутка на 

плите и с применением призм. Проверка по линейке и по плите. 

Правка листовой стали. Правка с помощью ручного пресса. Правка 

труб и сортовой стали (уголка). 

7. Опиливание металла. 

 

 

 

 

 

 

 

Оборудование, приспособления, инструменты. Механизация 

опиливания металла. Организация рабочего места и техника 

безопасности при опиливании металла. Опиливание широких и узких 

плоских поверхностей с проверкой плоскостности по проверочной 

линейке. Опиливание открытых и закрытых плоских поверхностей, 

сопряженных под углом 90
0
 , под острыми и тупыми углами. 

Проверка плоскостности по линейке. Проверка углов угольником, 

шаблоном и простым угломером. Упражнения в измерении деталей 

штангенциркулем с точностью отсчета по нониусу 0,1 мм. 

Опиливание параллельных плоских поверхностей. Опиливание 

цилиндрических стержней и фасок на них. Опиливание 

криволинейных выпуклых и вогнутых поверхностей. Проверка 

радиусомером и шаблонами. Опиливание деталей различных 

профилей с применением кондукторных приспособлений. 

Опиливание и зачистка различных поверхностей с применением 

механизированного инструмента, приспособлений и машинок. 

Изготовление молотка с квадратным бойком, ножовочного станка, 

плоскогубцев, ключей гаечных, деталей ремонтируемой техники. 
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 8. Сверление, зенкерование, 

развертывание, нарезание резьб и 

обработка резьбовых соединений. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Оборудование, приспособления, инструменты. Механизация 

сверления металла. Организация рабочего места и техника 

безопасности при сверлении металла. Приемы сверления. Контроль 

качества и предупреждение брака. Подбор сверл по таблицам. 

Заточка режущих элементов и сверл. Сверление сквозных отверстий 

по разметке в кондукторе, по шаблонам. Сверление глухих отверстий 

с применением упоров, мерных линеек, лимбов и т.д. Рассверливание 

отверстий. Сверление ручными дрелями. Сверление с применением 

механизированного ручного инструмента. Подбор зенковок и 

зенкеров в зависимости от назначения отверстия и точности его 

обработки, наладка станка. Зенкерование сквозных цилиндрических 

отверстий и углублений для шарнирных соединений. Зенкование 

отверстий под головки винтов и заклепок. Подбор жестких и 

регулируемых разверток в зависимости от назначения и точности 

обрабатываемого отверстия. Расчет припусков на развертывание. 

Развертывание цилиндрических сквозных и глухих отверстий 

вручную и на станке. Развертывание конических отверстий под 

штифты. Сверление заготовок для ножовочного станка; 

высверливание отверстий в заготовках молотков, высверливание 

зевов в заготовках гаечных ключей, сверление и зенкование 

плоскогубцев, губок тисков и т.п. 

  

9. Нарезание резьбы. 

 

 

 

Оборудование, приспособления, инструменты. Механизация 

процесса нарезания резьб. Организация рабочего места и техника 

безопасности при нарезании резьб. Параметры резьб. Правила 

нарезания резьб. Контроль качества и предупреждение брака. 

Нарезание наружных правых и левых резьб на болтах, шпильках и 

трубах. Подготовка отверстия для нарезания резьбы метчиками. 

Нарезание резьбы в сквозных и глухих отверстиях. Подготовка 

поверхностей для нарезания резьбы на сопрягаемых деталях. 

Нарезание резьбы с применением механизированного инструмента и 

машинок. Контроль резьбовых деталей шаблонами, резьбомерами, 

резьбовыми микрометрами. Изготовление винтов, гаек, шпилек, 

заготовок труб. 
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10. Заклепочные соединения. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Оборудование, приспособления, инструменты. Организация рабочего 

места и техника безопасности при выполнении заклёпочных 

соединений. Сверление отверстий под заклепку по разметке  на 

детали. Зенкование отверстий под заклепки с потайной головкой. 

Склепывание двух или нескольких листов внахлестку однорядным и 

многорядным швами, заклепками с полукруглыми головками. 

Склепывание двух листов стали внахлестку заклепками с потайными 

головками. Склепывание двух листов стали встык с накладкой 

двухрядным швом с потайными головками. Клепка при помощи 

пневматических электровибрационных молотков. Восстановление 

тормозных колодок, дисков муфт сцепления. Клепка тормозных 

накладок, фрикционных накладок сцепления, детали оперения 

автомобиля. 

 11. Притирка, доводка и шабрение. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Оборудование, приспособления, инструменты. Организация рабочего 

места и техника безопасности при выполнении работ по притирке, 

доводке и шабрении. Шабрение плоских поверхностей. Шабрение 

параллельных и перпендикулярных плоских поверхностей и 

поверхностей, сопряженных под различными углами. Шабрение 

криволинейных поверхностей. Затачивание криволинейных 

поверхностей. Затачивание и заправка шаберов для обработки 

плоских и криволинейных поверхностей. Шабрение с применением 

механизированного инструмента. Насыщение притирок абразивами. 

Отработка методики показа ручной притирки рабочих поверхностей. 

Машинно-ручная притирка. Проверка поверочных плит, угольников, 

линеек, скользящих подшипников, клапанов и клапанных гнезд, 

кранов с конической пробкой. Подготовка к притирке.  Виды 

абразивного материала, паст для притирочных работ. Точность и 

чистота обработки, приемы притирки. Притирка широких 

поверхностей. Притирка узких поверхностей. Притирка конических 

поверхностей 

  

12. Зачётное занятие. Изготовление детали по чертежу с применением ранее полученных 

знаний. 

 УП.01.04. Демонтажно-монтажная практика  234 

 1. Прохождение первичного инструктажа и 

инструктажа на рабочем месте.   
 

 

 

Ознакомление студентов с лабораторией, рабочим местом, с 

инструментами и съемниками, применяемыми при разборочно-

сборочных работах. Режим работы и правила внутреннего распорядка. 

Требования безопасности труда на рабочем месте. Требования 

безопасности труда при пользовании спец. инструментами. 

Требования безопасности труда при использовании различных 

ПМ.01 Техническое 

обслуживание и ремонт 

автотранспорта. 

МДК.01.01. Устройство 

автомобилей. Тема 1.1. 

Устройство 
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жидкостей для мойки деталей при разборке двигателей. Места 

расположения средств пожаротушения, мест отключения 

электроснабжения и места расположения медицинской аптечки. 

автомобилей. Тема 1.2. 

Электрооборудование. 

 

 2. Работы по разборке и сборке 

двигателя и его механизмов. 

 

Снятие и установка навесного оборудования. Разборка и сборка 

КШМ и ГРМ. Применение съемников и других монтажных 

инструментов в поцессе разборки и сборки. Соблюдение требований 

техники безопасности, при выполнении разборочно-сборочных 

работ. 

 

3. Разборка и сборка приборов систем 

питания бензиновых и дизельных 

двигателей. 
 
 

 

Разборка и сборка бензонасосов, топливных фильтров, 

карбюраторов, ТНВД, форсунок, топливоподкачивающих насосов, 

воздушных фильтров, элементов системы EGR, турбин.   Применение 

технологического оборудования и оснастки во время выполнения 

разборочно-сборочных работ. Соблюдение требований техники 

безопасности, при выполнении разборочно-сборочных работ. 
4. Разборка и сборка приборов 

электрооборудования и электронных 

систем управления двигателя. Приборов 

системы освещения и сигнализации. 

 

Разборка и сборка стартеров, генераторов, прерывателей-

распределителей, фар головного освещения, фонарей и указателей 

поворотов, звуковых сигналов, стеклоочистителей, электроприводов 

дроссельной заслонки, электрических муфт управления. Применение 

технологического оборудования и оснастки во время выполнения 

разборочно-сборочных работ. Соблюдение требований техники 

безопасности, при выполнении разборочно-сборочных работ. 
5. Разборка и сборка агрегатов и узлов 

механической трансмиссии. 

Разборка и сборка сцеплений, коробок передач, раздаточных коробок, 

карданных передач, ШРУСов, приводов сцеплений. Применение 

технологического оборудования и оснастки во время выполнения 

разборочно-сборочных работ. Соблюдение требований техники 

безопасности, при выполнении разборочно-сборочных работ. 
6. Разборка и сборка агрегатов и узлов 

автоматической трансмиссии. 

 

Разборка и сборка гидротрансформаторов, автоматических коробок 

передач, муфт включения полного привода. Применение 

технологического оборудования и оснастки во время выполнения 

разборочно-сборочных работ. Соблюдение требований техники 

безопасности, при выполнении разборочно-сборочных работ. 
7. Разборка и сборка мостов автомобилей. 

 
Разборка и сборка управляемых мостов, средних и ведущих мостов, 

дифференциалов, главных передач, механизмов блокировки 

дифференциалов. Применение технологического оборудования и 

оснастки во время выполнения разборочно-сборочных работ. 

Соблюдение требований техники безопасности, при выполнении 

разборочно-сборочных работ. 

 8. Разборка и сборка рулевых механизмов и 

приводов. 

Разборка и сборка рулевых механизмов, рулевых тяг, гидравлических 

усилителей рулевого привода, насосов гидроусилителей. Применение 
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 технологического оборудования и оснастки во время выполнения 

разборочно-сборочных работ. Соблюдение требований техники 

безопасности, при выполнении разборочно-сборочных работ. 

 9. Разборка и сборка приборов и 

механизмов тормозной системы. 

 

Разборка и сборка барабанных и дисковых тормозных механизмов, 

компрессоров, модуляторов, блоков APS, клапанов пневматической 

тормозной системы, тормозных кранов, гидравлических цилиндров. 

Применение технологического оборудования и оснастки во время 

выполнения разборочно-сборочных работ. Соблюдение требований 

техники безопасности, при выполнении разборочно-сборочных 

работ. 

  

10. Зачётное занятие Уметь самостоятельно выполнять разборочно-сборочные работы 

узлов и механизмов автомобилей в соответствии с технологической 

последовательностью. Правильно подбирать и применять 

технологическое оборудовние и  оснастку для проведения разборочно-

сборочных работ. 

 ПП.01.01 Практика по профилю специальности 162  

 1. Ознакомление с АТП (СТОА), его 

режимом работы, правилами внутреннего 

распорядка. 

Ознакомление с внутренним распорядком и режимом работы. 

Ознакомление с программой практики, квалификационными 

характеристиками слесаря II-IV разряда. Ознакомление с рабочими 

местами, оборудованием. Прохождение инструктажа по технике 

безопасности. 

  

 2. Проверка технического состояния 

автомобиля внешним осмотром.  

 

Выполнение осмотра автомобиля в соответствии с требованиями к 

техническому состоянию.  Оформление документации на 

техническое состояние автомобиля. Применение технологического 

оборудования и оснастки во время выполнения работ. Соблюдение 

требований техники безопасности, при выполнении работ. 

  

 3. Проверка технического состояния, 

проведение технического обслуживания и 

ремонта двигателя и его систем.  

Выполнение работ по диагностике, ТО и ремонту КШМ, ГРМ, 

системы  охлаждения, питания и смазки. Применение 

технологического оборудования и оснастки во время выполнения 

работ. Соблюдение требований техники безопасности, при 

выполнении работ. 

  

 4. Проверка технического состояния,  

проведение технического обслуживания и 

ремонта агрегатов и узлов трансмиссии. 

Выполнение работ по диагностике, ТО и ремонту сцепления и его 

привода, коробки передач, раздаточной короби, карданной передачи.  

Применение технологического оборудования и оснастки во время 

выполнения работ. Соблюдение требований техники 

безопасности, при выполнении работ.  

  

 4. Проверка технического состояния, 

проведение технического обслуживания и 

ремонта  ходовой части. 

Выполнение работ по диагностике, ТО и ремонту управляемых, 

ведущих и комбинированных мостов, главных прередач, 

дифференциалов. Выполнение работ по проверке и регудлировке 
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углов установки колёс. Балансировка колёс. Применение 

технологического оборудования и оснастки во время выполнения 

работ. Соблюдение требований техники безопасности, при 

выполнении работ. 

 5. Проверка технического состояния, 

проведение технического обслуживания и 

ремонта  рулевого управления. 

Выполнение работ по диагностике, ТО и ремонту рулевых 

механизмов, рулевых приводов, усилителей рулевых приводов.  

Применение технологического оборудования и оснастки во время 

выполнения работ. Соблюдение требований техники 

безопасности, при выполнении работ. 

  

 6. Проверка технического состояния, 

проведение технического обслуживания и 

ремонта тормозой системы. 

Выполнение работ по диагностике, ТО и ремонту гидравлического, 

пневматического и механического приводов тормозных систем, 

барабанного и дискового тормозных механизмов.  Применение 

технологического оборудования и оснастки во время выполнения 

работ. Соблюдение требований техники безопасности, при 

выполнении работ. 

  

 7. Проверка технического состояния, 

проведение технического обслуживания и 

ремонта приборов электрооборудования. 

Выполнение работ по диагностике, ТО и ремонту стартеров, 

генераторов,аккумуляторных батарей, прерывателей-распределителей, 

фар головного освещения, фонарей и указателей поворотов, звуковых 

сигналов, стеклоочистителей, электроприводов дроссельной заслонки, 

электрических муфт управления, приборов дополнительного 

электрооборудования. Применение технологического оборудования и 

оснастки во время выполнения работ. Соблюдение требований 

техники безопасности, при выполнении работ. 

  

 8. Проверка технического состояния, 

проведение технического обслуживания и 

ремонта  кузова (кабины). 

Выполнение работ по диагностике, ТО и ремонту элементов кузова, 

кабины, грузовой платформы. Применение технологического 

оборудования и оснастки во время выполнения работ. Соблюдение 

требований техники безопасности, при выполнении работ. 

  

 9.  Зачётное занятие Уметь выполнять работу слесаря по ремонту автомобиля II-III разряда 

с применением приспособлений и оборудования. Объяснять 

технологию технического обслуживания и текущего ремонта агрегатов, 

узлов, автомобиля в целом в объеме программы. Иметь навыки работы 

с инструментом, оборудованием, оснасткой. 

  

 ПП.02.01. Практика по профилю специальности 108  
Организация 

деятельности 

коллектива 

исполнителей. 

1. Ознакомление с АТП (СТОА), его 

режимом работы, правилами внутреннего 

распорядка. 

Ознакомление с внутренним распорядком и режимом труда и отдыха. 

Ознакомление с программой практики. Ознакомление с рабочими 

местами, оборудованием. Прохождение инструктажа по технике 

безопасности. 

ПМ.02 Организация 

деятельности коллектива 

исполнителей. 

МДК.02.01. Основы 

управления работой 

малого предприятия 

 

 2. Работа на рабочих местах 

диагностики, контрольно-технического 

Ознакомление с особенностями организации работ на постах 

диагностики, контрольно-технических пунктах и в зоне ЕО. Изучение 
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пункта и зоне  ежедневного 

обслуживания (ЕО). 

оснащения постов и приёмов работ с технологическим 

оборудованием. Оформление технической документации. Участие в 

разработке мероприятий по охране труда и противопожарной 

безопасности. 

Тема  1.1. Организация 

технологического 

процесса. Тема 1.2 

Организация и 

управление 

производством 

технического 

обслуживания и 

текущего ремонта 

автомобилей. Тема 1.3. 

Основы проектирования 

участков 

автотранспортных 

предприятий и станций 

технического 

обслуживания 

автомобилей. 

 3. Работа на одиночных постах, 

(линиях) технического обслуживания № 

1. 

 

Ознакомление с особенностями организации работ на постах 

(линиях) ТО-1. Изучение оснащения постов (линий), приёмов работ с 

технологическим оборудованием. Оформление технической 

документации. Участие в разработке мероприятий по охране труда и 

противопожарной безопасности. 

 

 4. Работа на одиночных постах, 

(линиях) технического обслуживания № 

2. 
 

 

Ознакомление с особенностями организации работ на постах 

(линиях) ТО-2. Изучение оснащения постов (линий), приёмов работ с 

технологическим оборудованием. Оформление технической 

документации. Участие в разработке мероприятий по охране труда и 

противопожарной безопасности. 

 5. Работа на постах зоны текущего 

ремонта ТР. 
 

 

Ознакомление с особенностями организации работ на постах ТР. 

Изучение оснащения постов ТР, приёмов работ с технологическим 

оборудованием. Оформление технической документации. Участие в 

разработке мероприятий по охране труда и противопожарной 

безопасности. 

 

 6. Работа на рабочих местах 

производственных участков. 

Ознакомление с особенностями организации работ на рабочих местах 

производственных участков (моторного, агрегатного, малярного, 

шиномонтажного, электротехнического, аккумулятоного, сварочного, 

медницкого и др.). Изучение оснащения рабочих мест, приёмов работ 

с технологическим оборудованием на производственных участках. 

Оформление технической документации. Участие в разработке 

мероприятий по охране труда и противопожарной безопасности. 

 

 7. Работа на рабочих местах 

производственных отделений. 
Ознакомление с особенностями организации работ на рабочих местах 

производственных отделений (отдел технического контроля, 

инструментальная кладовая, склад запасных частей, отдел главного 

механика и др.). Изучение оснащения рабочих мест и приёмов работ 

в производственных отделениях. Оформление технической 

документации. Участие в разработке мероприятий по охране труда и 

противопожарной безопасности. 

  

 8.  Зачётное занятие. 
 

Уметь организовывать работы на рабочих местах зон, 

производственных участков и отделений. Иметь навыки работы с 

инструментом, оборудованием, оснасткой. Уметь оформлять 

техническую документацию и определять потребность в 

технологическом оборудовании. Выполнять схемы, эскизы, таблицы, 

чертежи, техническую документацию в соответствии с требованиями 

ЕСКД. 
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 ПП.02.02. Практика по профилю специальности 108  

 1. Анализ и оценка экономической 

эффективности производственной 

деятельности 

Ознакомиться со структурой, составом и задачами предприятия. 

Изучить метод организации производства (поточный, партионный, 

индивидуальный). Составить схему управления предприятием. 

Рассмотреть состав и наличие необходимого персонала предприятия. 

Проанализировать кадровый состав участков технического 

обслуживания и ремонта подвижного состава. Изучить итоги 

проведения аттестации рабочих мест на этих участках предприятия. 

Определить избыток или недостаток рабочих на рабочих местах. 

Изучить режим работы и отдыха рабочих, а так же методы 

нормирования труда на данном предприятии. Представить 
хронометражную таблицу и/или фотографию рабочего дня рабочего 

зоны ТО, ТР или водителя. Выбрать рациональные нормативы 

эксплуатации, технического обслуживания, ремонта и хранения 

транспорта и оборудования, а так же обеспечения техники 

безопасности на производственном участке. 

Пояснить, что есть услуги данного предприятия и, что такое 

качество предлагаемых услуг. Изучить систему управления 

качеством услуг на предприятии: систему выявления и устранения 

дефектов деталей,  запасных частей, комплектующих, агрегатов; 

систему стандартизации и сертификации продукции. Оценить 

уровень качества продукции предприятия, ее конкурентоспособность. 

Определить, кто из работников предприятия отвечает за деятельность 

в области качества (высшее руководство, менеджер по качеству, 

мастер на участке и/или др.) Дать оценку соответствия цены качеству 

продукции (услуг, работ) предприятия. 

Определить эффективность использования основных фондов и 

оборотных средств на предприятии. 
 

  

 УП.03.01. Слесарная практика 72  

 1. Ознакомление с АТП (СТОА), его 

режимом работы, правилами внутреннего 

распорядка. 

Ознакомление с внутренним распорядком и режимом работы. 

Ознакомление с программой практики, квалификационными 

характеристиками слесаря II-IV разряда. Ознакомление с рабочими 

местами, оборудованием. Прохождение инструктажа по технике 

безопасности. 

  

 2. Техническе обслуживание и ремонта 

двигателя и его систем.  

Выполнение работ по ТО и ремонту КШМ, ГРМ, системы  

охлаждения, питания и смазки. Поиск простейших неисправностей и 

их устранение, выполнение работ по демонтажу и монтажу 

отдельных приборов и узлов. Применение технологического 
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оборудования и оснастки во время выполнения работ. Соблюдение 

требований техники безопасности, при выполнении работ. 

 3. Техническое обслуживание и темонт 

агрегатов и узлов трансмиссии. 
Выполнение работ по ТО и ремонту сцепления и его привода, 

коробки передач, раздаточной короби, карданной передачи. Поиск 

простейших неисправностей и их устранение, выполнение работ по 

демонтажу и монтажу отдельных приборов и узлов. Применение 

технологического оборудования и оснастки во время выполнения 

работ. Соблюдение требований техники безопасности, при 

выполнении работ.  

  

 4. Техническое обслуживание и ремонт  

ходовой части. 
Выполнение работ по ТО и ремонту управляемых, ведущих и 

комбинированных мостов, главных прередач, дифференциалов. 

Выполнение работ по проверке и регудлировке углов установки 

колёс. Балансировка колёс. Поиск простейших неисправностей и их 

устранение, выполнение работ по демонтажу и монтажу отдельных 

приборов и узлов.  Применение технологического оборудования и 

оснастки во время выполнения работ. Соблюдение требований 

техники безопасности, при выполнении работ. 

  

 5. Техническое обслуживание и ремонт  

рулевого управления. 
Выполнение работ ТО и ремонту рулевых механизмов, рулевых 

приводов, усилителей рулевых приводов.   Поиск простейших 

неисправностей и их устранение, выполнение работ по демонтажу и 

монтажу отдельных приборов и узлов. Применение технологического 

оборудования и оснастки во время выполнения работ. Соблюдение 

требований техники безопасности, при выполнении работ. 

  

 6. Техническое обслуживание и ремонт 

тормоной системы. 
Выполнение работ ТО и ремонту гидравлического, пневматического 

и механического приводов тормозных систем, барабанного и 

дискового тормозных механизмов.   Поиск простейших 

неисправностей и их устранение, выполнение работ по демонтажу и 

монтажу отдельных приборов и узлов. Применение технологического 

оборудования и оснастки во время выполнения работ. Соблюдение 

требований техники безопасности, при выполнении работ. 

  

 7.  Техническое обслуживание и ремонт  

приборов электрооборудования. 
Выполнение работ по ТО и ремонту стартеров, генераторов, 

аккумуляторных батарей, прерывателей-распределителей, фар 

головного освещения, фонарей и указателей поворотов, звуковых 

сигналов, стеклоочистителей, электроприводов дроссельной заслонки, 

электрических муфт управления, приборов дополнительного 

электрооборудования.  Поиск простейших неисправностей и их 

устранение, выполнение работ по демонтажу и монтажу отдельных 

приборов и узлов. Применение технологического оборудования и 

оснастки во время выполнения работ. Соблюдение требований 

техники безопасности, при выполнении работ. 
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 8.  Техническое обслуживание и ремонт   

кузова (кабины). 
Выполнение работ по ТО и ремонту элементов кузова, кабины, 

грузовой платформы.  Поиск простейших неисправностей и их 

устранение, выполнение работ по демонтажу и монтажу отдельных 

приборов и узлов. Применение технологического оборудования и 

оснастки во время выполнения работ. Соблюдение требований 

техники безопасности, при выполнении работ. 

  

 9.  Зачётное занятие 

 

 

 

Уметь выполнять работу слесаря по ремонту автомобиля II-III разряда 

с применением приспособлений и оборудования. Объяснять 

технологию технического обслуживания и текущего ремонта агрегатов, 

узлов, автомобиля в целом в объеме программы. Иметь навыки работы 

с инструментом, оборудованием, оснасткой. 
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4 УСЛОВИЯ ОРГАНИЗАЦИИ И ПРОВЕДЕНИЯ  ПРАКТИКИ 

 

4.1 Требования к документации, необходимой для проведения 

практики: 

-  положение об учебной  практике студентов,  осваивающих основные 

профессиональные образовательные программы среднего 

профессионального образования; 

-  программа учебной  практики; 

-  график проведения практики; 

-  график консультаций; 

-  график защиты отчетов по практике. 

 

4.2 Требования к материально-техническому обеспечению практики  

Все практики проводятся образовательным учреждением при 

освоении студентами профессиональных компетенций в рамках 

профессиональных  модулей  и  реализуются  концентрированно в 

несколько периодов. Производственная практика  проводится в 

организациях, направление деятельности которых соответствует профилю 

подготовки обучающихся. Аттестация по итогам практики осуществляется 

на основе оценки решения обучающимся задач практики, отзыва 

руководителей практики об уровне его знаний и квалификации. 

 Учебная практика проводится в учебных мастерских и на рабочих 

местах автотранспортных предприятий согласно договоров. 

                                                                                                            Таблица 1. 

Номер по 

учебному плану 

Наименование 

Учебной мастерской 

Площадь 

помещения 

Количество 

учебных 

рабочих 

мест 

Процент 

обеспеченности 

оборудованием 

УП.01.01. Кузнечно-сварочная 

практика 

112,8 кв.м. 15 100% 

УП.01.02. Токарно-механическая 

практика 

216 кв.м. 26 100% 

УП.01.03. Слесарная практика 111,6 кв.м. 17 100% 
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УП.01.04. Демонтажно-монтажная 

практика 

  100% 

УП.03.01. Слесарная практика 111,6 кв.м. 17 100% 

 

Кузнечно-сварочная 

мастерская 
 

верстак металлический; экраны защитные; щетка 

металлическая; набор напильников; станок заточной; 

шлифовальный инструмент; отрезной инструмент; тумба 

инструментальная; тренажер сварочный; сварочное 

оборудование; расходные материалы; вытяжка местная; 

комплекты средств индивидуальной защиты; огнетушители. 
Токарно-механическая 

мастерская (слесарно-

станочная) 

 

наборы слесарного инструмента; измерительных 

инструментов; 

расходные материалы; отрезной инструмент станки: 

сверлильный, заточной, комбинированный токарно-

фрезерный; координатно-расточной; шлифовальный; пресс 

гидравлический; 

комплекты средств индивидуальной защиты; огнетушители. 
Слесарная мастерская 

 

автомобиль; подъемник; верстаки; вытяжка; стенд 

регулировки углов управляемых колес; станок 

шиномонтажный; стенд балансировочный; установка 

вулканизаторная; стенд для мойки колес; тележки 

инструментальные с набором инструмента; стеллажи; 

верстаки; компрессор; стенд для регулировки света фар; 

набор контрольно-измерительного инструмента (прибор для 

регулировки света фар, компрессометр, прибор для 

измерения давления масла, прибор для измерения давления в 

топливной системе, штангенциркуль, микрометр, нутромер, 

набор щупов); 

комплект демонтажно-монтажного инструмента и 

приспособлений; оборудование для замены 

эксплуатационных жидкостей 
Демонтажно-монтажная 

мастерская 

автомобиль; подъемник; верстаки; вытяжка; стенд 

регулировки углов управляемых колес; станок 

шиномонтажный; стенд балансировочный; установка 

вулканизаторная;  тележки инструментальные с набором 

инструмента; стеллажи; верстаки; 

компрессор; стенд для регулировки света фар; набор 

контрольно-измерительного инструмента (прибор для 

регулировки света фар, компрессометр, прибор для 

измерения давления масла, прибор для измерения давления в 

топливной системе, штангенциркуль, микрометр, нутромер, 

набор щупов); комплект демонтажно-монтажного 

инструмента и приспособлений. 
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4.3 Требования к руководителям практики  

Директор образовательного учреждения:  

- осуществляет общее руководство и контроль практикой; 

- утверждает план-график проведения практики; 

- рассматривает аналитические материалы по организации, проведению 

и тогам практики. 

Заведующий практикой: 

- организует и руководит работой по созданию программ учебной 

практикой студентов по специальности; 

- составляет график проведения и расписание практики, графики 

консультаций и доводит их до сведения преподавателей, студентов; 

- осуществляет методическое руководство и контроль деятельностью 

всех лиц, участвующих в организации и проведении практики; 

- участвует в оценке общих и профессиональных компетенций студента, 

освоенных им в ходе прохождения учебной практики, проводимой на базе 

образовательного учреждения; 

- контролирует ведение документации по практике. 

Преподаватель – руководитель учебной практики: 

- разрабатывает тематику индивидуальных заданий для студентов; 

- формирует группы в случае применения групповых форм проведения 

практики; 

- проводит индивидуальные или групповые консультации в ходе 

практики. 

 

4.4 Требования к соблюдению техники безопасности и пожарной 

безопасности 

Студенты в период прохождения практики обязаны: 

- соблюдать действующие в учебном заведении  правила внутреннего 

трудового распорядка; 

- строго соблюдать требования охраны труда и пожарной безопасности. 
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5 КОНТРОЛЬ  И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ  ПРАКТИКИ 

 

     Формой отчетности  студента по учебной  практике является 

письменный отчет о выполнении работ и приложенийк отчету, 

свидетельствующих о закреплении знаний, умений, приобретении 

практического опыта, формировании   общих   и   профессиональных   

компетенций,   освоении  профессионального модуля. 

Студент в один из последних дней практики защищает отчет по 

практике.  По результатам защиты студентами отчетов выставляется зачет по 

практике. 

Письменный отчет о выполнении работ включает в себя следующие 

разделы: 

 титульный лист;  

 содержание;  

 практическая  часть;  

 приложения. 

Практическая часть отчета по практике  включает главы и параграфы в 

соответствии с логической структурой изложения выполненных заданий  по 

разделам курса. 

Работа над  отчетом по учебной  практике  должна позволить 

руководителю оценить уровень развития  общих  и профессиональных 

компетенций выпускника. 

 

Приложения могут состоять из дополнительных справочных 

материалов, имеющих вспомогательное значение, например: копий 

документов, выдержек из отчетных материалов, статистических данных, 

схем, таблиц, диаграмм, программ, положений и т.п. 

Текст отчета должен быть подготовлен с использованием компьютера в 

Word, распечатан на одной стороне белой бумаги формата А4 (210x297 мм). 

Цвет шрифта - черный, межстрочный интервал - полуторный, гарнитура - 

TimesNewRoman, размер шрифта - 14 кегль. 

 

 

 

 

 

 

 


